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Solubilidad de Gases
en Liquidos

Sea 2 el gas soluto y 1 el solvente, entonces planteando
el equilibrio
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Fig. 2 Solubilidad del Nitrégeno en amoniaco liquido !

Influencia de la Temperatura [
Segun la Ley de Raoult un aumento de temperatura
causa una disminucion de la solubilidad del gas :
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Fig. 3 Constantes de Henry (bar) para diversos gases




Efectos Quimicos [
Segun la Ley de Raoult un aumento de temperatura
causa una disminucion de la solubilidad del gas :

Reaccion del soluto y el solvente

NH g <> NHg 00 <> NH, " +OH
CO, 4y > COy,y > HCO; <> HCO; + HT

Reaccion del soluto con otro soluto disuelto

CO,y) <> COypyey <> H,CO;
H,CO, +2NaOH — Na,CO; + H,0
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Absorcion

Generalidades

Método de separacion basado en la solubilidad de un gas en un
liquido. Es la segunda “operacion unitaria” mas utilizada en los
procesos de separacion. 12
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El gas se alimenta en el
fondo y el liquido por el )
tope. inishing
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€ regenera con una separacio
adicional, destilacién o
/ desorcion.




Ejemplo Industrial
Unidad de Tratamiento de Gas con M-DEA.
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Fisica
Absorcién 4 Quimica (Reversible e
irreversible)

Equipos
Se usan columnas de platos y de empaques.

Platos : Empaques :
Trazado analogo a McCabe Thiele Método de HETP
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Trazado de Etapas

Generalidades
Método gréfico para absorcién, analogo al de McCabe
Calor de Absorcién despreciable

Sistema isotérmico. , /I:i—qui do.(S) as (C+A)
Solvente “S” no volatil e e
Gas portador “C” insoluble. ST

L. +G, =L +Gq 2

Sl = 82 = SN

C,=C,=..C

1 2 N —
“A” pasa continuamente del gas al |
liquido U Toe Rt
iNO SE PUEDEASUMIR FLUJO ¢ ¥ Gas(C+*A) Fondo
MOLAR CONSTANTE! ~-Liguido@g
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Balance de Materia en columna de Absorcion

g A v A L x_ci _____ ﬁs,ys
A= A=
A+S A+C Complicado de 4L
Lo +G=L+G resolverpuesGyL =.] |
S 0 son constante

X olo +YG =XL+Y,Gq

v

Se facilita con los supuestos de solvente no volatil y gas
insoluble.
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X L' +YG' = XL'+Y,G’
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Recta de Operacion. Curva de Equilibrio
X, L' +YG = XL'+Y,G’
L' L'

V=X S+ =X

iGyL
son constantes!

Mol Gas C | Recta de Operacién Absorcion

Datos de Equilibrio

PA VS X, (masa o molar)

X VS.y

X VS. Y (fracciones libres de soluto)

L S
o Curva de Equilibrio
X
Mol Soluto

Mol Solvente S
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Trazado de Etapas en Absorciéon Y,,; >Y,

Y¢
Mol Soluto
Mol Gas C
L' Xo G,Y1
A
1 Recta de Operacion Absorcion
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Desorcion. Recta de Operacion y Trazado de Etapas

Y
Mol Soluto
Mol Gas C
L' Xo G,Y1
A
Curva de Equilibrio
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Y1 o a I/A
T E liquido se empobrece
Ve &
el 1 Mol Soluto
Mol Solvente S
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Relacion L/G limite !

|:>L/G > L/G min
Recta de Operacion L:f(l-min)

J Absorcion
20V
CORUEAY e e G
)
gs
-
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1 Slo e
3laly 4
X Qo . /A
Mol Soluto § § 1 i
Mol Solvente S 2 !
L/G < L/G max : - .
> . : ecta de Operacion |
G=f(Gmin) Desorcion :
Xy « X,

Mol Soluto
Mol Solvente S
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B-Absorcidn de didxdo de carbono e
en solucidn de agua y glicering L /1'
en laboratorio . .
C-Absorcién de hidrocarburos en A
laboratorio A
D-Absorcién de amoniaco en
laboratoria

Mas bajas que en
destilacion

Br

»

Eficiencia
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Correlacion de O"Connell para eficiencia total de absorvedores!!

E =0.37237+ 0.19339|OQ[£J + 0.02481{I09(

Y7,

Ibmol/atm pie®
P=Presion [=] atm

H jJZ H= Constante Ley Henry [=]
p=Viscosidad[=] cP
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