Dimensionamiento de Columnas Empacadas
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Fig. 1. Caida de presion por pie de empaque

FUENTE [Seader]
Donde:

G,=velocidad masica del liquido,
Ib/pie’s ; G,= velocidad mésica
del gas, Ib/pie’s ; Fp = factor de
relleno,pie’; p, = densidad del
liquido, Ib/ple p,= densidad de
gas, Ib/pie® ; py= viscosidad del
liquido, cP. gc= 32.174 pies-
Ib/Ibf s2.

FUENTE: [Mc Cabe & Col.]
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Flujo de masa, W,, Ib/h-pie?
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