Ejercicios de Tiempo Estándar
1.- En la siguiente tabla se presentan los tiempos medidos con la ayuda de un cronómetro continuo en centésimas de minutos para una operación compuesta de cuatro elementos de trabajo. El cronometraje se ha efectuado 10 veces. El analista ha estimado la velocidad del movimiento A en 110, del B en 120 y del D en 120. El movimiento C es de la máquina. Se concede 8% del tiempo normal a la fatiga y a las necesidades personales. Evalúe el Tiempo Estándar de esta operación.

	Elementos de trabajo
	Ciclos

	
	1
	2
	3
	4
	5
	6
	7
	8
	9
	10

	a) Ajustar
	032
	129
	227
	329
	426
	527
	30
	32
	828
	926

	b) Encender la máquina
	41
	37
	37
	38
	37
	39
	40
	40
	37
	37

	c) Fabricar automáticamente
	91
	87
	87
	88
	87
	89
	90
	90
	87
	87

	d) Detener la máquina
	99
	96
	97
	98
	94
	600
	700
	99
	95
	97


Una vez determinado el Tiempo Estándar, establezca la producción anual si se laboran 8 horas diarias, tres turnos a la semana,  5 días a la semana, 48 semanas al año.
2.- En un taller de empaque se desean evaluar el número de empacadores que permitirá una tasa de empaque de 900 cajas  por día. La operación de empaque ha sido descompuesta en cuatro elementos. La siguiente tabla muestra el tiempo cronometrado en minutos para cada elemento y su velocidad. ¿Cuántos empacadores deben asignarse a este taller si la compañía funciona 8 horas diarias por día y concede 45 minutos para la fatiga y las necesidades personales?
	Elementos de trabajo
	Ciclos
	Tasa de

	
	1
	2
	3
	4
	5
	velocidad

	a) Tomar una caja
	0,15
	0.20
	0,18
	0,16
	0,18
	130

	b) Colocar seis paquetes por caja
	0,44
	0,42
	0,46
	0,40
	0,41
	110

	c) Cerrar y sellar la caja
	0,20
	0,19
	0,22
	0,20
	0,18
	120

	d) Colocar la caja en el camión
	0,71
	0,67
	0,69
	0,71
	0,68
	110
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